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摘要： 

碳酸锂是一种应用广泛的锂盐，化学式为 Li2CO3，分子量 73.89，

通常为无色单斜晶系结晶体或白色粉末，熔点为 720℃，沸点为 1310℃。

碳酸锂不属于国家规定的危化品，其性质稳定，在空气中不易氧化、潮

解，热稳定性较高，耐储存，保质期一般在 12 个月以内。根据主成分

以及杂质含量等指标，碳酸锂可分为工业级碳酸锂与电池级碳酸锂两大

类，2022 年电池级碳酸锂产量约 19.9 万吨，占 53%；工业级碳酸锂产

量约 18 万吨，占 47%。 

碳酸锂应用广泛。2022 年，约 90%的碳酸锂用于制造磷酸铁锂、

中低镍三元材料、钴酸锂、锰酸锂、六氟磷酸锂等锂电池材料，最终用

于新能源汽车、消费电子和储能领域，其余部分碳酸锂用于玻璃陶瓷（添

加剂、助熔剂）、润滑脂、医药（躁狂症、抗抑郁辅助治疗）等传统行

业。具体品质而言，工业级碳酸锂常用于生产锰酸锂和磷酸铁锂；电池

级碳酸锂用于生产中低镍三元材料、钴酸锂以及部分磷酸铁锂。 

锂产业链主要分为上游锂资源开采、中游锂盐冶炼、下游及终端消

费三个环节。上游原材料资源的开采、冶炼，主要分为矿石（锂辉石、

锂云母）和盐湖卤水两种原料来源；中游锂盐冶炼，根据原料来源的不

同可分为矿石提锂、盐湖卤水提锂两种工艺路线；下游及终端消费方面，

包括锂电池正极材料、锂电池和新能源汽车等生产消费环节。锂资源经

提取后，在各环节分别经加工为锂盐产品（碳酸锂、氢氧化锂、氯化锂

等），并可进一步加工为氟化锂、溴化锂、金属锂等锂产品。碳酸锂、

氢氧化锂等锂盐相互之间也可以互相转化。碳酸锂和氢氧化锂用于多种

锂电池正极材料的制备，而正极材料进一步用于生产锂离子电池，最终

用于新能源汽车、储能、3C 数码产品之中。 

风险因素：新能源汽车产销不及预期。 
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一、 碳酸锂概述 

（一）碳酸锂的基本性质 

锂是一种银白色碱金属，原子序数为3，原子量6.941，密度0.534g/cm3，

是自然界中最轻的金属以及固体元素，活泼易燃，具有质地软、比热大、

电化学当量小等特性。锂的电荷密度很大，且有稳定的氦型双电子层，因

此锂容易极化其他分子或离子，自身却不易受到极化，因此锂化合物的稳

定相对较低。 

锂具有特殊的物理和化学性质，其应用领域广泛，可用作催化剂、助

焊剂、添加剂、合成新型材料等。近年来新能源产业飞速发展，由于锂较

高的电化学活性，质量轻、能量密度高的特性，以及锂离子在电池中良好

的可逆性，锂作为新能源汽车动力电池和储能电池的核心原材料，被广泛

应用于电池领域。 

碳酸锂是一种应用广泛的锂盐，化学式为Li2CO3，分子量73.89，通常

为无色单斜晶系结晶体或白色粉末，熔点为720℃，沸点为1310℃。碳酸

锂不属于国家规定的危化品，其性质稳定，在空气中不易氧化、潮解，热

稳定性较高，耐储存，保质期一般在12个月以内。 

氢氧化锂是另外一种重要的锂盐产品，化学式为LiOH，为白色结晶性

粉末，具有无水物与一水合物两种形态，主要来源为锂辉石冶炼，或由碳

酸锂等锂盐转化。其在分类上属于危化品，具有强碱性、腐蚀性，在空气

中容易因吸收水分和二氧化碳变质失效，保质期较短，储存要求高。2022

年全球氢氧化锂产量为33.8万吨，同比增长65%；我国氢氧化锂产量24.3万

吨，占比72%。氢氧化锂主要用于中高镍三元材料的生产，少量用于催化

剂、润滑脂、二氧化碳吸收剂、显影剂等。 

图表1：碳酸锂 图表2：氢氧化锂 

  

资料来源：公开资料整理  广州期货研究中心 

（二）碳酸锂的分类 

根据主成分以及杂质含量等指标，碳酸锂可分为工业级碳酸锂与电池

级碳酸锂两大类。 

此前业内习惯而言：主成分含量≥99.5%、杂质含量符合有色金属行

业标准YS/T 582-2013（起草较早，预计协会年内将发布新版行标）的碳酸

锂称为电池级碳酸锂，可直接用于三元材料和磷酸铁锂的生产。主成分含

量≥99.2%，个别杂质指标不满足电池级的，称为准电池级碳酸锂，可用

于部分磷酸铁锂生产。主成分含量≥98.5%，但是杂质相对较多的称为工

业级碳酸锂，主成分含量<98.5%的称为粗制碳酸锂。品质越高，碳酸锂的

价格越贵。  
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电池级碳酸锂和工业级碳酸锂的产量分布较为平均，据上海有色网数

据，2022年电池级碳酸锂产量约19.9万吨，占53%；工业级碳酸锂产量约

18万吨，占47%。工业级碳酸锂可以进一步加工提纯为电池级碳酸锂，这

也是工业级碳酸锂主要的应用方式。提纯转化的成本由收率损耗和加工费

组成。提纯工序收率为97-98%，此部分成本在于损耗部分碳酸锂本身的产

品价值；加工费约为6000-10000元/吨。 

根据《广州期货交易所碳酸锂期货、期权业务细则（征求意见稿）》，

主成分含量≥99.5%、杂质达到电池级标准（参考行标YS/T 582-2013设置，

部分指标有所调整）的电池级碳酸锂作为基准交割品；主成分含量≥99.2%、

杂质达到对应工业级标准（参考行标YS/T 582-2013和国标GB/T 11075-

2013设置，部分指标有所调整）的工业级碳酸锂作为替代交割品，贴水

25000元/吨。 

（三）碳酸锂的用途 

碳酸锂应用广泛。2022年，约90%的碳酸锂用于制造磷酸铁锂、中低

镍三元材料、钴酸锂、锰酸锂、六氟磷酸锂等锂电池材料，最终用于新能

源汽车、消费电子和储能领域，其余部分碳酸锂用于玻璃陶瓷（添加剂、

助熔剂）、润滑脂、医药（躁狂症、抗抑郁辅助治疗）等传统行业。具体

品质而言，工业级碳酸锂常用于生产锰酸锂和磷酸铁锂；电池级碳酸锂用

于生产中低镍三元材料、钴酸锂以及部分磷酸铁锂。 

图表 3：碳酸锂消费结构变化 

年份 总量 类型 占比 数量(万吨) 

2016 10 万吨 

新能源汽车 27% 2.7 

消费电子 47% 4.7 

传统行业 22% 2.2 

储能 4% 0.4 

2022 50.5 万吨 

新能源汽车 60% 30.6 

消费电子 27% 13.6 

传统行业 7% 3.3 

储能 6% 3.0 
 

资料来源：上海有色网  广州期货研究中心 

 

二、 锂产业链介绍 

锂产业链主要分为上游锂资源开采、中游锂盐冶炼、下游及终端消费

三个环节。上游原材料资源的开采、冶炼，主要分为矿石（锂辉石、锂云

母）和盐湖卤水
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图表 4：锂产业链 

 
资料来源：公开资料整理  广州期货研究中心 

 

（一）上游锂资源开采 

锂资源在自然界中以多种形式存在，包括盐湖、地热卤水等卤水型锂

矿，锂辉石、锂云母、磷锂铝石等硬岩型锂矿，还有目前未实现大规模开

发的黏土型锂矿。其中，盐湖卤水、锂辉石与锂云母为锂资源的三大主要

类型，已实现工业化开采冶炼，合计探明储量约占全球总储量九成以上。 

全球锂资源分布集中度较高。根据 2023年 1月发布的Mineral 

Commodity Summaries矿产储量报告，美国地质调查局（USGS）矿产储量

口径全球锂资源储量共计2600万吨锂金属当量，按1：5.32换算，折合约

13832万吨LCE（Lithium Carbonate Equivalent，碳酸锂当量，下同）。排

名前五的国家为：智利4948万吨LCE（35.8%）、澳大利亚3298万吨LCE

（23.8%）、阿根廷1436万吨LCE（10.4%）、中国1064万吨LCE（7.7%）、

美国532万吨LCE（3.8%），合计占比达81.5%。 

我国锂资源分布方面，根据今年六月发布的2022年全国矿产资源储量

统计表，自然资源部口径我国锂矿储量共计635万吨氧化锂当量，按1：2.47

换算，折合约1569.1万吨LCE。分地区而言，江西630.4万吨LCE（40.2%），

四川333.5万吨LCE（21.3%），西藏139万吨LCE（8.9%，勘探中），青海

460.9万吨LCE（29.4%），新疆2.3万吨LCE（0.1%），河南2.8万吨LCE（0.2%）。

2022年度全国锂矿储量增量主要在江西，占增量的94.5%，来自于江西省

宜春市的两个锂矿山。 
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图表5：全球锂资源储量分布 图表6：我国锂资源储量分布 

 

 

数据来源：USGS  自然资源部  广州期货研究中心
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氯化锂并经水浸提出，该工艺对设备的防腐蚀要求较高。 

 

3. 盐湖提锂 

盐湖卤水是地球上储量最丰富的锂资源类型，锂与钾、钠、氯、硼等

元素共存。盐湖卤水的储量约占全球锂资源储量六成，主要分布于智利、

阿根廷、我国青海和西藏。盐湖种类主要包括碳酸型盐湖、氯化物型盐湖

及硫酸镁亚型盐湖，其中品位最好的盐湖是碳酸型盐湖，可直接析出粗制

碳酸锂，主要分布于南美地区。我国的盐湖主要为硫酸型与氯化物型，镁

锂比相对较高，盐湖品位偏低，开发成本较高。 

2022年全球盐湖提锂产量共计32.9万吨LCE，其中南美产量25.5万吨

LCE，占比78%，我国产量7.4万吨LCE，占比22%。未来几年，随着我国

青海和西藏盐湖增产，阿根廷新开发盐湖陆续投产，全球盐湖提锂产量将

显著增长。预计2025年，全球盐湖提锂产量将增至67.1万吨LCE，年复合

增长率达27%，其中我国产量为16.3万吨LCE，占比小幅提升至24%。 

盐湖卤水提锂的技术多样，可分为提锂环节（富集、分离、浓缩）和

沉锂环节，技术核心主要在于提锂，最后的沉锂较为成熟和同质化。目前

世界上采用的盐湖提锂工艺主要有沉淀法、吸附法、煅烧浸取法、膜法、

溶剂萃取法、离子交换法、太阳池法等，其中溶剂萃取法还没有实现大规

模工业化应用。 

 

图表 8：盐湖提锂生产工艺流程 

 
资料来源：Eramet  广州期货研究中心 

 

图表 9：盐湖提锂生产工艺对比 

工艺方法  工艺介绍  应用现状  优点  缺点  成本  

沉淀法（盐

田浓缩法） 

将卤水经过

多次浓缩分

离出钾盐、

钠盐，添加

石灰分离

SQM、

ALB、

Orocobre 等

公司，主要

应用于 

生产成本

低、工艺简

单成熟 

需要大规模

盐田、对卤

水品质要求

高、建设成

本高、生产

2-4 万元/吨  
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镁，并添加

纯碱等沉淀

提锂 

Atacama、

Olaroz 等大

部分南美盐

湖  

周期长、受

天气影响

大、锂回收

率低 

膜法  

通过多种选

择性滤膜分

离杂质，浓

缩后沉淀出

锂盐产品  

青海锂业、

五矿盐湖、

青海恒信融

锂业等，主

要应用于东

台、西台吉

乃尔、一里

坪等盐湖  

生产周期

短、锂镁分

离效果好、

锂回收率

高、生产过

程绿色环保 

工艺有提升

空间、对滤

膜要求高、

膜损耗率

高、运营成

本高、生产

工艺对设备

防腐要求高 

3-6 万元/吨  

煅烧浸出法  

以盐田蒸发

浓缩提钾脱

硼后的含锂

卤水为原

料，采用喷

雾干燥、高

温煅烧得到

含锂氧化

镁；加水洗

涤过滤浸取

锂，实现镁

锂分离 

中信国安锂

业等，主要

应用于西台

吉乃尔盐湖  

成品质量较

高  

能耗高、反

应中生成盐

酸腐蚀设

备、环保压

力大、生产

大量废渣 

3-4 万元/吨 

太阳池法  

将盐湖卤水

在多级盐田

中分级滩晒

浓缩，制得

达到要求的

高锂成卤

后，在盐梯

度太阳池中

加热该卤

水，再经过

苛化法或碳

化法等加工

获取碳酸锂 

西藏矿业等

公司，主要

应用于扎布

耶盐湖  

工艺简单、

成本低、生

产过程绿色

环保 

回收率低、

适用性窄、

盐田和太阳

池有渗漏风

险 

2-3 万元/吨  

溶剂萃取法  

有机溶剂萃

取分离，反

萃液浓缩除

杂后沉淀提

锂  

大华化工、

兴华锂业、

锦泰锂业等

公司，主要

应用于大柴

旦盐湖、巴

伦马海等  

锂回收率

高，镁锂分

离效果好  

生产成本

高、设备要

求高、 工艺

有提升空间  

2-3 万元/吨  

吸附法  2.5-4 万元/吨  
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用吸附剂吸

附锂离子，

通过杂质去

除和蒸发浓

缩后得到锂

盐产品  

LIvent、蓝科
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锂比盐湖、

锂回收率高  

建设投资

大、吸附剂

成本较高 

 

资料来源：公开资料整理  广州期货研究中心 

 

（三）下游锂电池正极材料 

主流电池正极材料可分为磷酸铁锂、三元材料（包括镍钴锰酸锂NCM、

镍钴铝酸锂NCA，可进一步分为中低镍三元和高镍三元）、钴酸锂、锰酸

锂四大类。磷酸铁锂主要用于新能源汽车动力电池和储能电池；三元材料

主要用于新能源汽车动力电池；钴酸锂主要用于消费电子电池；锰酸锂主

要用于两轮电动车电池。 

2022年我国93%的碳酸锂应用于制备锂电池材料，其中磷酸铁锂、三

元材料、钴酸锂、锰酸锂四大正极材料合计占81%。碳酸锂在玻璃陶瓷、

医药、润滑脂等传统行业的消费占比持续降低，2022年这部分消费仅占7%。 

2022年我国四大正极材料需求合计40.9万吨。其中磷酸铁锂和三元材

料作为目前新能源汽车动力电池最主要的两种技术路线，2022年需求量分

别为24.6万吨和11.5万吨，占比分别为49%和23%。 

不同正极材料和电池材料厂的工艺差别较大，因而对锂盐质量要求有

明显区别。但总体来看，碳酸锂的通用性较强，工业级和电池级都可以被

磷酸铁锂材料厂接受，部分中低镍三元材料只能使用电池级碳酸锂进行生

产；中高镍三元材料对氢氧化锂的要求比较高，尤其是个别杂质元素的含

量会极大地影响电池的性能。 

 

1.三元材料 

三元材料为黑色粉末状固体物，主要用于电动汽车，主流产品以镍钴

锰酸锂（英文简称为NCM，Li(Ni, Co, Mn)O2，或写作LiNixCoyMn1-x-yO2）

为主，另一种三元材料镍钴铝酸锂（NCA）用量相对较少，目前NCA三元

电池由松下等部分日本企业生产。 

三元材料与钴酸锂、锰酸锂等上一代锂电池正极材料相比，具有高能

量密度、高倍率放电性能和循环性能好等优势。通过Ni-Co-Mn的协同效用，

三元材料结合了三种材料的优点：LiCoO2的良好循环性能、LiNiO2的高比

容量和LiMnO2的高安全性及低成本。对于用三元材料制成的三元锂电池

而言，电池热稳定性、循环性能和比能量与Ni-Co-Mn的比例有关。三元材
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中、低镍三元材料的生产，由于工艺原因（高温的具体温度要求与锂盐热

分解所需温度的匹配），高镍三元材料多数仅用氢氧化锂进行生产。 

三元材料的制备往往采用共沉淀法合成三元前驱体（镍钴锰氢氧化物，

(Ni, Co, Mn)(OH)2，或写作NixCoyMn1-x-y(OH)2），接着将前驱体与碳酸锂

或氢氧化锂混合，采用高温固相法合成最终产品。生产1吨三元材料约需

要使用440公斤碳酸锂。共沉淀法的步骤采用硫酸镍、硫酸钴、硫酸锰混

合溶液为主要原料，以氢氧化钠为沉淀剂，氨水为添加剂，氮气为保护气

氛，进行共沉淀反应。由于镍、钴、锰的溶度积不同，若共沉淀环节合成

条件控制不严格则可能造成镍的偏析，最终影响材料的倍率和循环性能。

由于镍钴锰氢氧化物沉淀速率快、容易形成胶体沉淀，前驱体合成时需要

严格控制反应体系的pH值、温度、搅拌速率、氨水浓度、离子过饱和度等。 

高温固相法合成的原理主要是镍钴锰氢氧化物和锂盐的热分解，以及

氧化锂、三元氧化物、氧气在高温中的化合反应。碳酸锂在高温及过渡金

属离子催化下热分解为氧化锂和二氧化碳；氢氧化锂热分解为氧化锂和水；

三元前驱体热分解为镍钴锰氧化物（(Ni, Co, Mn)O）和水；接着氧化锂、

镍钴锰氧化物、氧气在高温中发生化合反应形成三元材料。影响三元材料

高温合成的因素包括反应物固体表面积、接触面积等，因此生产中的注意

点包括：采用共沉淀法制备三元前驱体，使得镍、钴、锰在前驱体中按一

定比例均匀分布；采用粒度细，比表面大的锂盐原料；将前驱体和锂盐充

分混合，使得不同反应物颗粒之间充分接触等。 

图表10：三元前驱体 图表11：镍钴锰酸锂三元材料 

  

资料来源：Sumitomo Metal Mining  公开资料整理  广州期货研究中心 

图表 12：三元材料制备工艺 
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资料来源：公开资料整理  广州期货研究中心 

图表 13：三元材料晶格结构 

 

资料来源：S.C. Yin, Y.H. Rho, I. Swainson, L.F. Nazar, X-ray/neutron diffraction and electrochemical studies of 

lithium de/re-intercalation in Li1-xCo1/3Ni1/3Mn1/3O2 (x=0→1), Chemistry of materials, 2006; Aalto University Wiki    

广州期货研究中心 

2.磷酸铁锂 

磷酸铁锂（LiFePO4，英文简称为LFP）为灰黑色粉末状固体物，正交

晶系橄榄石型结构。磷酸铁锂是另一种常用于生产新能源车动力电池的正

极材料，主要使用碳酸锂进行生产，工艺分为固相和液相两种，生产1吨

磷酸铁锂约需要使用250公斤碳酸锂。由于磷酸铁锂电池原料成本较低、

循环寿命长、热稳定性强，且对原料锂盐品质要求相对较低，在比亚迪推

出刀片电池后，磷酸铁锂市场发展迅速。 

磷酸铁锂电池相比三元锂电池，安全稳定性更高、循环寿命以及全周

期成本更优。国家能源局发布的《防止电力生产事故的二十五项重点要求

（2022年版）（征求意见稿）》在防止电化学储能电站火灾事故的要求中

提到：中大型电化学储能电站不得选用三元锂电池、钠硫电池。因此，未

来随着磷酸铁锂逐渐成为储能电池主流技术方向，储能行业有望成为碳酸

锂的新的需求支柱。 

另一方面，由于磷酸铁锂的电子电导以及真实密度较低，其循环性能、

高倍率充放电性能以及能量密度略逊于三元电池。由于LiMnPO4具有更高

的放电电压平台，但反应活性更低，目前已有将LiFePO4与LiMnPO4复合成

为磷酸锰铁锂LiMnxFe1-xPO4（0<x<1）的研究，磷酸锰铁锂也是锂电池正

极材料未来的一种发展方向。 

图表14：磷酸铁锂 图表15：磷酸铁锂与磷酸铁晶格结构对比 

  

资料来源：Stanford Advanced Materials； Castro, Laurent & Dedryvère, Rémi & El Khalifi, Mohammed & 

Lippens, P.-E & Bréger, Julien & Tessier, Cecile & Gonbeau, Dany. (2010).； 广州期货研究中心 
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图表 16：磷酸铁锂制备工艺（固相法） 

 

资料来源：公开资料整理  广州期货研究中心 

图表 17：磷酸铁锂制备工艺（液相法） 

 

资料来源：公开资料整理  广州期货研究中心 

 

3.钴酸锂 

钴酸锂（LiCoO2）为深蓝色粉末，是第一代商品化的锂电池正极材料，

具有能量密度高、振实密度大、充放电稳定、工作电压高的优点，但安全

性能和循环寿命一般，钴酸锂电池主要应用在手机、电脑等小型消费电子

产品上，也是碳酸锂下游消费的重要组成。2022年碳酸锂消费中用于钴酸

锂生产的约有3.2万吨，占碳酸锂消费总量的6%；相比2016年虽然需求量

增长了45%，但在碳酸锂需求占比却下降16%，主要是因为近几年消费电

子增速远不如新能源汽车。钴酸锂行业集中度较高，CR3集中度达到72%，

行业龙头企业厦门钨业市场占比达40%，体量优势较为明显。 

4.锰酸锂 

锰酸锂（LiMn2O4）为灰黑色粉末，具有尖晶石型和层状两种结构。

具有成本低、倍率性能好，但循环性能、电化学稳定性相对较差的特点，

55℃以上时，锰酸锂充放电过程中的比容量衰减较大。锰酸锂电池常用于

手机、电池等小型消费电子产品，以及两轮电动车电池等。 

（四）下游动力电池、终端新能源汽车及储能 

1.动力电池 

新能源汽车动力电池技术路线现阶段集中于磷酸铁锂动力电池和三

元材料动力电池两种。磷酸铁锂动力电池具有较高的热安全性和优秀的耐

用性，三元电池则具有较高的能量密度和较好的低温性能。根据中国动力

电池产业联盟数据，2022年国内动力电池装车量中，磷酸铁锂动力电池装

车量为183.8GWh，三元材料为110.4GWh，磷酸铁锂占比62%，三元占比

38%。近年来由于刀片电池、CTP麒麟电池等技术创新，磷酸铁锂占比进

一步扩大。未来而言，固态锂电池是市场最认可的锂电技术发展方向，能

量密度可达现有锂电池的2-3倍以上，但高性能固态电池实际仍处于实验

研发阶段，预计2030年前难以大规模量产，且成本较高。未来磷酸铁锂和

三元材料仍将是动力电池的核心材料，碳酸锂需求也将随着新能源汽车持

续增长。 

2.新能源汽车 
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广州期货股份有限公司提醒广大投资者：期市有风险，入市需谨慎！ 

 

 

研究中心简介 

广州期货研究中心秉承公司“不断超越、更加优秀”的企业精神和“简单、用心、创新、拼搏”的团队

文化，以“稳中求进、志存高远”为指导思想，在“合规、诚信、专业、图强”的经营方针下，试图将研究

能力打造成引领公司业务发展的名片，让风险管理文化惠及衍生品投资者，回报客户、回报员工、回报

股东、回报社会。 

研究中心设立农产品研究团队、金属研究团队、化工能源研究团队、金融衍生品研究团队、创新研

究团队等五个研究团队，覆盖了宏观、金融、金属、能化、农牧等全品种衍生工具的研究，拥有一批理
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广州期货业务单元一览 

广州期货是大连商品交易所（会员号：0225）、郑州商品交易所（会员号：0225）、上海期货交易所

（会员号：0338）、上海国际能源交易中心（会员号：8338）会员单位，中国金融期货交易所（会员号：

0196）交易结算会员单位，可代理国内所有商品期货和期权、金融期货品种交易。除从事传统期货经纪

业务外，公司可开展期货投资咨询、资产管理、银行间债券市场交易以及风险管理子公司业务。公司总

部位于广州，业务范围覆盖全国，可为投资者提供一站式的金融服务。  

 

广州期货主要业务单元联系方式 

上海分公司 杭州城星路营业部 四川分公司 上海陆家嘴营业部 

联系电话：021- 68905325 联系电话：0571-89809624 联系电话：028-83279757 联系电话：021-50568018 

办公地址：上海市浦东新区

向城路 69 号 1 幢 12 层（电

梯楼层 15 层）03 室 

办公地址：浙江省杭州市江干区

城星路 111 号钱江国际时代广场

2 幢 1301 室 

办公地址：四川省成都市武侯

区人民南路 4 段 12 号 6 栋 802

号 

办公地址：中国（上海）自由

贸易试验区东方路 899 号

1201- 1202 室 

广东金融高新区分公司 深圳营业部 佛山分公司 东莞营业部 

联系电话：0757-88772666 联系电话：0755-83533302 联系电话：0757-88772888 联系电话：0769-22900598  

办公地址：广东省佛山市南

海区海五路 28 号华南国际

金融中心 2 幢 2301、2302

房 

办公地址：广东省深圳市福田区

梅林街道梅林路卓越梅林中心广

场（南区）A 座 704A、705 

办公地址：佛山市禅城区祖庙

街道季华五路 57 号 2 座 3006

室 

办公地址：广东省东莞市南城

街道三元路 2 号粤丰大厦办

公 1501B 

广州营业部 清远营业部 肇庆营业部 华南分公司 

联系电话：020-31953184 联系电话：0763-3808515 联系电话：0758-2270761 联系电话：020-61887585 

办公地址：广州市海珠区新

港西路 105号大院2号1306

房 

办公地址：广东省清远市静福路

25 号金茂翰林院六号楼 2 层 04、

05、06 号 

办公地址：广东省肇庆市端州

区信安五路 2 号华生商住中心

商业办公楼 1704、1705 办公室 

办公地址：广州市南沙区海滨

路 171 号南沙金融大厦第

8 层自编 803B 

北京分公司 湖北分公司 山东分公司 郑州营业部 

联系电话：010-63360528 联系电话：027-59219121 联系电话：0531-66671202 联系电话：0371-86533821 

办公地址：北京市丰台区丽

泽路 24 号院 1 号楼-5 至 32

层 101 内 12 层 1211 

办公地址：湖北省武汉市江汉区

香港路 193号中华城A写字楼 14

层 1401-9 号 

办公地址：山东省济南市历下

区泺源大街 8 号绿城金融中心

B 楼 906 

办公地址：河南自贸试验区郑

州片区（郑东）普惠路 80 号

1 号楼 2 单元 23 层 2301 号 

青岛分公司 机构业务部 机构事业一部 机构事业二部 

联系电话：0532-88697833 联系电话：020-22836158   联系电话：020-22836155 联系电话：020-22836182 

办公地址：山东省青岛市崂

山区深圳路100号办公楼户

905 室 

办公地址：广州市天河区临江大

道 1 号寺右万科中心南塔 6 层 

 

办公地址：广州市天河区临江

大道 1 号寺右万科中心南塔 6

层 

办公地址：广州市天河区临

江大道 1 号寺右万科中心南

塔 6 层 

机构事业三部 广期资本管理（上海）有限公司 

联系电话：020-22836185 联系电话：021-50390265 

办公地址：广州市天河区

临江大道 1 号寺右万科中

心南塔 6 层 

办公地址：上海市浦东新区福山路 388 号越秀大厦 701 室 

 

 

 

 


